EFerrocarril de La Granja Direccion de Explotacion

CONSIGNA Ne4
TRIANGULO - TALLER: Paso por via general

|.- GENERALIDADES
Aplicacion:
El ambito de gplicacion de la presente consgna es d de la dependencia de Tdler y todas las
instal aciones pertenecientes ala misma que afectan ala via genera
Objeto:
Descripcion de todas las operaciones, trabgjos y disposiciones de explotacion que hay que efectuar en
la dependencia citada para circular los trenes con seguridad ante la fdta de sefides que aseguren la
posicién delas agujas.
Vigenda
Esta consigna entraen vigor a partir de las cero horas del dia 3 de noviembre del 2001.

II.- PERSONAL DE LASDEPENDENCIAS

Debera haber, d menos, |os siguientes agentes en |as dependencias que se citan.

Granja Taller
Un Jefe de estacion Ninguno

Cuando d persond de explotacion, presente en las dependencias citadas, supere € minimo establecido
en esta consigna se organizaran las labores de movimiento en la forma que € agente de explotacion de
la mayor categoria afecto a la dependencia considere oportunas para € buen funcionamiento de la
dependencia, sempre basndose en criterios objetivas, con las limitaciones inherentes a los cargos que
desempefien |as personas que estén presentes.

l11.- VIAS, APARATOS, SENALESE INSTALACIONES

La digposicion de las vias y sefides y funcionamiento de las mismas son las que se describen en las
correspondientes consgnas de | as dependencias afectadas.

IV.- CIRCULACION
PASO POR VIA GENERAL DE TRIANGULO DE CIRCULACIONES SIN PARADA.
El maquinista, de tren tanto par como impar, una vez se goroxime a Triangulo - Taler y atiempo de

detenerse ante la primera aguja, comunicara con la estacion de Granja por radiotelefonia (Cana 3) y
cursyad sguiente telefonema



Tren ......... aproximandose a Bifur cacion Talud [Arabe]. Digame situacion de agujas.

A lo que € agente de circulacion de Granja, una vez comprobado que la comprobacion de agujas es
correctaparavia genera le respondera

Comprobacion deagujas correcta. Tren .......... , contindie a marcha normal.

ENTRADA DE CIRCULACIONES A TALLER.

El maquinista, de tren tanto par como impar, una vez se goroxime a Tridngulo - Tdler y atiempo de
detenerse ante la primera aguja, comunicard con la estacion de Granja por radiotelefonia (Cand 3) y
cursra d siguiente telefonema:

Tren ......... aproximandose a Taller. Digame situacion de Bifurcacion Talud [Arabe].

A lo que € agente de circulacion de Granja, una vez comprobado que la comprobacion de agujas es
correctaparavia genera le respondera

Bifurcacion Talud [Arabe] comprueba bien. Puede entrar en Taller.
SALIDA DE CIRCULACIONES DE TALLER. SOLAMENTE EN BLOQUEO POR
OCUPACION.
El maquinista, de tren tanto par como impar, cuando vaya a sdir de Tdler y se le haya natificado que
tiene que gecutar Agun itinerario, accionard en € cuadro de mando de Tdler las agujas necesarias y

habiendo comprobado en  mismo que han acoplado los espadines correspondientes hara marcha
norma ateniendose d resto de notificaciones.

V.- PRESCRIPCIONES GENERALES

12 .- Semodificalo relativo ala consigna N°1 relativa a envio de trenes a la dependencia adaptandolo
alo dispuesto en esta mientras esté en vigor la presente consigna.

22 - De cudquier anormalidad que se observe en los gparatos, se cumplimentara lo dispuesto en €
Reglamento de Sefidesy Circulacion.

La Direccion de Explotacion



